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LieberLeset

Auf den nachfolgenden Seiten findest Du die fast vergessenen
grundsatzlichen handwerklichen Fahigkeiten die ein Bergmann
beherrschenmusste,um in den Jahrenum 1950 eine Ausbildungzum
Knapperabzuschliel3en

Durchdie fortschreitendetechnischeEntwicklungim Bergbauund die
daraus folgende Vollmechanisierungwerden heutzutage andere
Anspriche und Fertigkeiten wie Elektrotechnik, Hydraulik und
Mechanikan den modernenBergmanmgestellt Ernennt sichauchnicht
mehr Knappe sondernBerg und Maschinenmanrmder Mechatroniker

Nun, da wir uns auch mit Hobbybergleutemach unter Tagein unsere
Stollenwagen,um dort bergmannischsehranspruchsvolléArbeiten zu
verrichten denkeich, dasses sinnvollist, wenn der eine oder andere
malin dieseDateischaut

Hier werden der Umgangmit Holz und Stahlausbawnd dem dazu
erforderlichenGezahdg Werkzeug) erklart.

Die Konstruktionund Herstellunguntertagiger Bauwerkewird anhand
vonvielenBeispieleranschauliclbeschrieben

Ich hoffe, dassdiese Datei regen Anklangfindet und verbleibe mit
einemherzlichen
Gluckauf

e flargfid Botke
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Vorwort zur 1. Auflage

Die bergmannische Fachliteratur behandelt eingehend das umfangreiche Gebiet der Bergbautechnik, befafit
sich aber nur wenig oder gar nicht mit dem Arbeitsverfahren, d. h. mit der Ausfihrung der bergmdnnischen
Facharbeit.
Von der Art der Arbeitsausfithrung héngt aber nicht nur die Leistung des Bergmannes, sondern auch seine
personliche Sicherheit und die seiner Arbeitskameraden ab.
Der Bergmann kann seine Arbeit nur dann richtig ausfishren, wenn er die fir die verschiedenen Arbeitsvor-
giinge erforderlichen Fertigkeiten erlernt hat. Je griindlicher er diese Fertigkeiten beherrscht, umso mehr kann
er bei seiner Arbeit auf die Sicherheit seines Arbeitsplatzes achten.
Deshalb ist es wichtig, die einzelnen bergmannischen Arbeitsvorginge auf Grund sorgféltiger Untersuchungen
in Arbeitsstufen aufzuteilen und fir diese eine einheitliche Arbeitsausfihrung in ihrer Bestform festzulegen.
Dies ist die Grundlage der bergmannischen Facharbeit und Voraussetzung nicht nur fir eine planmaBige
Berufsaushildung, sondern auch fiir betriebliche Arbeits- und Zeitstudien. Hieran sind Betriebsfohrung und Be-
legschaft in gleicher Weise interessiert. Der Bergbau hat diese Frage wegen ihrer groflen Bedeutung schon
vor vielen Jahren zum Gegenstand eingehender Erdrterungen gemacht. Wertvolle Vorarbeiten auf diesem
Gebiete haben vor allem die Stinnes-Zechen und die Harpener Bergbau-AG. geleistet, indem sie Untersuchun-
gen von Arbeitsverfahren durchgefihrt und das Ergebnis in Arbeitsbléttern festgelegt haben.
Diese Arbeitsblitter erleichtern dem angehenden Bergmann das Erlernen seiner Arbeit und befahigen den
ausgebildeten Bergmann, auch bei Vorliegen abweichender Arbeitsbedingungen, den zweckmafBigsten Ar-
beitsablauf zu erkennen und dementsprechend fachgerecht zu arbeiten.
Die einzelnen Arbeitsblatter enthalten:

1. die Arbeitsaufgabe,

2. die Arbeitsmittel

{Gezahe, Hilfsmittel, Werkstotf bzw. Bauteile],

3. die Arbeitsstufen,

4. Arbeitshinweise.
Zeichnungen erlédutern den Arbeitsvorgang, verdeutlichen wichtige Arbeitsstufen oder stellen die fertige Arbeit
in ihrer Bestform dar.
Die ersten Arbeitshlatter haben AnlaB zu weiteren Untersuchungen von Arbeitsverfahren gegeben, deren
Ergebnis das vorliegende Werk ,,Die bergmannische Facharbeit” darstellt. Der grofie Umfang der bergmdn-
nischen Arbeit machte eine Unterteilung in einen Teil | ,Bergmannische Grundarbeiten” und einen Teil Il
,Bergmannische Facharbeiten” notwendig.
Die einzelnen Arbeitshlétter wurden im Arbeitsausschufl fir Arbeitseinsatz- und Ausbildungsfragen bei der
Deuvtschen Kohlenbergbau:Leitung und in einem besonderen Arbeiiskreis eingehend beraten und haben da-
durch manche wertvolle Verbesserung und Ergé@nzung erfohren. Bei der Vielseitigkeit der bergmannischen
Arbeit konnten selbstverstéindlich zunéichst nur typische Arbeitsbeispiele gebracht werden. Es war unmaoglich,
sofort for samtliche Ausbauvarbeiten, Maschinen usw. Arbeitsblatter aufzustellen. Dies wird in besonderen
Erganzungsblattern erfolgen. Die Gesamtheit der Arbeitsblatter wird dann eine Enzyklopédie der bergmén-
nischen Facharbeit bilden,
Der hier beschrittene Weg ist ein erster Versuch. Im Interesse einer Weiterentwicklung dieser Arbeiten ist
eine fordernde Kritik nur erwinscht. Alle Bergleute werden gebeten, aus der Fille ihrer praktischen Erfah-
rungen heraus durch Anregungen zur weiteren Ausgestaltung und Vervollkommnung der Arbeitsblatter beizu-
tragen.
Den Mitgliedern des Arbeitscusschusses und des Arbeitskreises sei fir ihre wertvolle Mitarbeit besonderer
Dank ausgesprochen.

Essen, im Oktober 1950 Wémpener
Vorsitzender des Arbeitsausschusses 10r Arbeitseinsotz- und
Ausbildungsfragen bei der DKBL

Vorwort zur 2. Auflage

Die im Vorwort zur 1. Auflage ausgesprochene Bitte, die bei der Anwendung dieses Lehrganges gemachten
Erfahrungen mitzuteilen, ist auf fruchtbaren Boden gefallen. Es sind eine Reihe von Anregungen gegeben
worden, die in der 2. Auflage beriicksichtigt sind. Vor allem wurde nunmehr auch im Teil | das Wesentliche
auf den Zeichnungen farbig hervorgehoben.

Essen, im August 1952 Wémpener




INHALTSVERZEICHNIS

VW ENOOCUNAEWN -

A) Grundarbeiten am Holz

Messen von Grubenholz
Aufarbeiten von Altholz

Anfertigen eines Quetschholzes
Anfertigen eines Fufholzes
Anfertigen eines Keiles

Anschérfen eines Stempels
Anspitzen eines Stempels (vierkant)
Anspitzen eines Stempels (rund)
Schragschneiden eines Stempelkopfes
(mit Anwendung des Lotes)
Schragschneiden eines Stempelkopfes
(mit Anwendung der Schmiege)
Auskehlen eines Stempels
Anblatien von Kappe und Stempel
Anfertigen eines Vorbauholzes
Anfertigen einer Wellertafel
Anfertigen einer Hakenbohle
Anfertigen eines Rutschenbockes
Anfertigen einer Holzfahrte
Anfertigen eines Staubkastens
Anfertigen einer Gezahekiste
Anfertigen eines Stapelrahmens

B} Grundarbeilen am Stahi

Anfertigen eines Spurlailenwinkels
Anfertigen eines Schienenpafistiickes
Anfertigen eines Gezahekistenverschlusses
Anferfigen eines Schellenbandes
Anfertigen einer Bolzenklammer
Anfertigen eines Fahrtenhakens
Anfertigen eines Keltenhakens
Anfertigen eines Vorbauhakens
Anfertigen einer Bauspange
Anfertigen eines Pafyrohres
Anferfigen einer Eisenfahrie

C) Grundarbeiten am Gezihe
und an Bergwerksmaschinen

Einstielen einer Pfannschaufel
Instandsetzen eines Beiles
Instandsetzen einer Keilhaue
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Instandsetzen von Fausteln

Schranken und Schéarfen einer Blgelsage
Einbinden eines Schlauches fiir Maschinengezéihe
Verbinden von Bohrschlauchen
Herstellen von Schlauchverbindungen
Instandsetzen eines Abbauhammers
Instandsetzen eines Bohrhammers
Instandsefzen einer Pumpe

Instandsetzen eines Haspels
Instandsefzen eines Rutschenmotaors
Fertigmachen der Grubenlampe

D) Allgemeine bergmannische Grundarbeiten

Klaubearbeit am Leseband

Herstellen von Mauerverbanden

Umgehen mit der Grubenlampe (Leuchien)
Signalgeben

Tragen von Lasten (allein)

Tragen von Lasten (zu zweien)

Tragen von Lasten (in Kolonne)

Stapeln von Grubenholz (iiberlage)

Stapeln von Grubenholz (unfertage)

Umgehen mit Forderwagen (Abdriicken, Festlegen,
Abschleppen, Vorschieben, Kurve fahren)
Umgehen mit Forderwagen (Kuppeln)

Umgehen mit Forderwagen (Schleppen in der Strecke)
Umgehen mit Foérderwagen (Eingleisen)

Umgehen mit Forderwagen (Kippen)

Laden von Haufwerk

Verlegen von Gestange (Schienennagelbefestigung)
Verlegen von Gestange (Klemmplattenbefestigung)
Einbauen eines Schienenpalstiickes

Herstellen von Tauverbindungen

Durchhauen eines Drahiseiles

Seilverbindung mit Kreuzknoten und Zugringen
Herstellen eines Seileinbandes

Spleiken von Seilen

Anlegen eines Fingerverbandes

Anlegen eines Beinverbandes

Anlegen eines Zehenverbandes

Anlegen eines Kopfverbandes

Abbinden der Armschlagader

Schienen eines Unferschenkels

Transportieren eines Verletzten




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Messen von Grubenholz

Gezdhe: Meterstab, Mef3kluppe
Werkstoff: Grubenholz

Daumenbreite
etwa 1" (2,5 cm)

20cm ——

Handspanne
etwa 8" (20 cm)

mit dem Meterstab

Messen der Lédnge

Handbreite
etwa 4“ (10 cm)

—— etwa 1 FuB

51.5:cm ——

linke Hand rechte Hand

Bei fortlaufendem Messen linke Hand
uber die rechte greifen lassen

Messen der Dicke

mit der Kluppe




Betriebli&he _
Berufsausbildung Aufarbeiten von Altholz
BERGBAU

Gezahe: Meterstab, Sage, Beil, MeBkluppe
Hilfsmittel: Sagebock, Unterlegholz, Kreide
Werkstoff: Altholz

Brennholz

Stempel

. Aussuchen des Altholzes
2. Auflegen auf den Sagebock
oder auf das Unteriegholz
. Messen und Anreiflen des Altholzes
. Absagen der Holzstucke
. Spalten der Abfallstucke
zu Brennholz

Arbeitshinweise: Nimm brauchbare Sticke fur Nutzholz und Abfall fur Brennholz.
Lege beim Ansagen den angehobenen Daumen
und Handballen an das Sageblatt
Sorge fir eine sichere Unterlage.
Ziehe die Sage lang durch und bleibe in Schnittrichtung.
Fasse die Sage locker und vermeide jeden Druck.
Beim Sdagen zu zweien nur ziehen.
Halte den Oberkdrper ruhig.
Freie Hand weit genug von der Sage halten.
Bugel und Blatt senkrecht zur Stempelachse halten.
Fasse das Beil nicht zu kurz.
Fuhre den Beilschlag vom Korper weg.
Lege das Gezahe so ab, dafl sich niemand verletzen kann.




Betriebli&h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Anfertigen eines Quetschholzes

Gezdhe:
Hilfsmittel:
Werkstoff:

Arbeitsstufen:

Arbeitshinweise:

Anwendung:

Beil, Sage
Unterlegholz, Kreide
Altholz

. Messen und Anreiflen der Lange
2. Absagen des Holzstuckes
. Anreiffen der Dicke des Quetsch-
holzes auf der Stirnflache
(Auf jeder Seite etwa § D abflachen)
4. Abspalten des Splintholzes (Hartholz)
5. Behauen und Glatten der Spaltflachen

Uberzeuge dich von der sicheren und festen Einspannung der Sage.
Ziehe die Sage lang durch und bleibe in Schnittrichtung.
Fasse die Sage locker und vermeide jeden Druck.

Beim Sagen zu zweien nur ziehen.

Prife, ob das Beil fest eingestielt oder durch Keil gesichert ist.
Fasse das Beil nicht zu kurz.

Fihre den Beilschlag vom Korper weg.

Daumen zuruckhalten.

Lege das Gezdhe so ab, dafl sich niemand verletzen kann.




Betriebli?:h.e ) .
Berufsaushildung Anfertigen eines Fuf3holzes
BERGBAU

Gezahe: Beil, Sage
Hilfsmittel: Unterlegholz, Kreide
Werkstoff: Altholz

Standflachenbreite
des Stempels
7

1. Messen, Anreifien, Absagen eines Stempelstickes

2. Anreiflen der Dicke des FuBholzes auf der Stirnflache
3. Abspalten des Splintholzes (Hartholz)

4. Behauen und Glatten der Spcltflache

5. Messen der Standflachenbreite am Stempelfuf

6

7

8

Arbeitsstufen:

. Ubertragen des Mafies auf das FuBholz und Anreifien
. Einsagen von beiden Seiten
. Aushauen

Arbeitshinweise: Von unten nach oben glatten.
Auf die Festhaltehand achten.
Daumen anziehen.

Anwendung:




Betriebli&he ) g :
Berufsausbildung Anfertigen eines Keiles
BERGBAU

Gezdhe: Beil,Sdage
Hilfsmittel: Unterlegholz
Werkstiick: Altholz

Arbeitsstufen: . Aussuchen eines geeigneten
Stickes Altholz
. Spalten des Altholzes nach
der bendtigten Keilstarke
. Behaven und Gldtten der Spaltflache
. Anreifien der Keilflache
. Behauen und Gldtten der Keilflache
. Absagen der Keillange

Arbeitshinweise: Astfreies Holz verwenden.
Halte das Holzstick beim Behauen etwas schrag.
Bei kurzen Holzsticken Daumen zuriickhalten.
Verwende nur scharfes, stielfestes Gezahe.

Anwendung:




Betriebli\éhe i .
Berufsaushildung Anscharfeeines Stempels
BERGBAU

Gezdhe: Beil
Hilfsmittel: Unterlegholz, Kreide
Werkstick: Grubenstempel

Arbeitsstufen: 1. Stempel auf Unterlegholz legen
(2) Messen und Anreifien der Standflachen-
breite auf der Stirnflache
% AnreiBen der Scharfflachen
4)

Anscharfen
5. Nur auf besondere Anweisung Hartholz-

kanten der Standflachen entfernen

@) (QZPC:

Arbeitshinweise: Benutze kein Rundholz als Unterlage.
Stets das dinne Stempelende anscharfen.
Kanten der Standflache mussen
parallel laufen.
Fihre den Beilschlag vom Korper weg.
Beim Behauen kurze Stempel mit Standfldche auf Unterlage stellen,
bei langen Stempeln sich rittlings auf den Stempel setzen.
Von unten nach oben anscharfen, Faser von hinten abschlagen.




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Anspitzen eines Stempels
( vierkant)

Gezxadhe:
Hilfsmittel:
Werkstick:

Arbeitsstufen:

Beil
Unterlegholz, Kreide
Grubenstempel

Standflache

1. Stempel auf Unterlegholz legen

2. Messen und AnreiBen der Spitzen-
lange und des Spitzenvierkants

3. Anspitzen

Arbeitshinweise: Benutze kein Rundholz als Unterlage.

Nimm zum Anspitzen stets das dinne Stempelende.
Fuhre den Beilschlag vom Korper weg.

Beim Behauen kurzen Stempel mit Standflache

auf Unterlage stellen, langen Stempel auf Unterlage
legen und sich rittlings auf den Stempel setzen.
Beim Eehauen nicht an der Standflache beginnen,
sondern die Faser von hinten durchschlagen.




Betriebli_c\:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Anspitzen eines Stempels
(rund)

Gezahe:
Hilfsmittel:
Werkstick:

Beil
Unterlegholz, Kreide
Grubenstempel

Standflache

Arbeitsstufen:

Arbeitshinweise:

1. Stempel auf Unterlegholz legen

2. Messen und Anreifien der Spitzen-
ldnge und der Standflache

3. Anspitzen

Benutze kein Rundholz als Unterlage.

Nimm zum Anspitzen stets das dunne Stempelende.
Fihre den Beilschlag vom Korper weg.

Beim Behauen kurzen Stempel mit Standflache

auf Unterlage stellen, langen Stempel auf Unterlage
legen und sich rittlings auf den Stempel setzen.
Beim Behauen nicht an der Standflache beginnen,
sondern die Faser von hinten durchschiagen.




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Schragschneiden eines Stempelkop
( mit Anwendung des Lotes)

Gezxdhe:
Hilfsmittel:
Werkstuck:

Sdge, Meterstab
Schiene oder Latte, Unterleghdlzer, Kreide
Grubenstempel

— Im(Lotlange)

Arbeitsstufen

: . Anlegen des dicken Stempelendes

an die Schiene oder Latte

. Von der Anlegestelle des Stempelendes
aus auf der Schiene oder Latte 100 cm
abmessen und anreiflen

. Abriicken des Stempelfuendes von der
Schiene, bis die vorgeschriebene Strebe
bei 1 m Lotiange erreicht ist

. AnreiBen und Absigen des Stempelkopf-
endes rechtwinklig zur Schiene oder Latte

Arbeitshinweise: Beim Zurechtlegen des Stempels auf die Krimmung achten.

Anwendung:

Kriimmung so legen, daB sie zum Stof3 gerichtet ist.

Achte besonders auf rechtwinkligen Anrif3.

Beim Abriicken des Stempels auf genaues Mal der Strebe
achten, Lage des Stempelkopfes dabei unverandert lassen.




Betriebli?:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Schragschneiden eines Stempelkop
( mit Anwendung der Schmiege )

Gezdhe:
Hilfsmittel:
Werkstiick:

Sage, Schmiege
Unterlegholzer, Kreide, Bolzenklammern
Grubenstempel

Arbeitsstufen: . Zurechtlegen des Stempels in sohliger

Lage auf Unterleghdizern und festklammern
. Abnahme der Stempelschrage an einem
TUrstock mit der Schmiege
. Anlegen der Schmiege am Kopfende des
Stempels, so daB der eine Schenkel der
Schmiege mit der Langsrichtung
des Stempels gleichlauft
. Anreien des Schragschnitts
am Stempelkopf

Arbeitshinweise: Bei Abnahme der Stempelschrage an einem Tirstock

Anwendung:

Flugelschraube der Schmiege fest anziehen.
Beim Abschneiden des Stempels auf sohlige Lage achten.

e et ——— ~
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Betriebli&h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Auskehlen eines Stempels

Gezdhe:
Hilfsmittel:
Werkstick:

Arbeitsstufen:

|
@

“.Kehlochse

Arbeitshinweise:

Beil
Unterlegholz
Grubenstempel

(1) AnreiBen der Kehlachse und der Breite der Auskehiung
Behauen der Kanten an beiden Seiten
rechtwinklig zur Kehlachse
@ Auskehlen des Stempels
4. Einpassen der Kappe

Verwende scharfes Beil.

Beginne mit dem Auskehlen in der Mitte,

Drehe den Stempel nach Bedarf.

Auskehlen mit leichten Schlagen.

Achte auf gleichmafBige Tiefe der Auskehlung.

Vermeide kerbartiges Auskehlen, da sonst der Stempel reift.
Beschadige nicht die seitlich stehenbleibenden Teile

des Stempelkopfes.

Schiitze dich vor Hand- und Knieverletzungen.




Betriebli\éhe
Berufsausbildung Anblatten von Kappe und Stempel
BERGBAU

Gezdhe: Beil, Sage, Schmiege (Meterstab)
Hilfsmittel: Unterlegholz, Bolzenklammer, Kreide
Werkstoff: Koppe, Stempel

Gesicht

\Einschnitt
(Bristung)

Arbeitsstufen: . Zurechtlegen und Festklammern der Kappe

. AnreiBen des Blattes

. Einschneiden, Aushauen und Glatten
des Blattes

. Zurechtlegen und Anreiflen des Stempels

. Schragschneiden des Stempelkopfes (bei
Firstendruck den Stempel, bei Stof3druck
die Kappe)

. Einschneiden des Stempels und Aushauen
des Knappes

. Einpassen der Verblattung

Bei Stof3druck

Arbeitshinweise: Dickes Stammende anschneiden.
Beim Zurechtlegen der Holzer die Krummung nach unten einrollen
(Blatt oder Gesicht auf entgegengesetzter Seite der
Stempelkrummung).
Unterschneide die Einschnitte entsprechend der spdteren Strebe
(Einschnitt parailel zur Schrage des Stempelkopfes).
Vorsicht beim Schragschneiden, da die Sage leicht abgleitet.
Beim Aushauen auf ebene Blattflache achten.




Betriebliche

Berufsausbildung Anfertigen eines Vorbauholzes 1/13
BERGBAU
Gezdhe: Meterstab, Beil, Handhammer oder Handfaustel
Hilfsmittel: Kreide, Nagelbock oder 2 Auflagehdlzer,
Unterlegholz, Lehre
Werkstiicke: Grubenstempel 15 cm @, 3 Auflagekiotze,

Drahtnagel 3"

Arbeitsstufen:

Anwendung:

Arbeitshinweise:

Messen, Anreifien und Absdgen des Stempels
Messen und Anreiflen der Behautlache

Behauen des Stempels und Glatten der Behauflache
4. Aufnageln der Auflegeklotze

NN =

Nagel versetzt einschlagen.

Beim Anreien der Behauflache auf Verlauf der Aste achten.
Vom Zopfende her behauen.

Stempel zum Behauen schrag stellen.

Zuerst Endklotze aufnageln.

Mittelklotzlage mittels Lehre festlegen.




Betriebli&he § i
Berufsausbildung Anfertigen einer Wettertafel
BERGBAU

Gezidhe: Meterstab, Anschlagwinkel, Sage, Handhammer,
Bohrwinde, Holzbohrer 8 mm ¥

Hilfsmittel: Bleistift, Sagebock

Werkstoff: Tannenbrett 2,4 cm, Tannenleiste 2,4 cm, Nagel 2} i

i 18 NSRSl Sl | B P PR s
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Arbeitsstufen: . Messen, Anreifien
2. Absagen der Bretter
. Zusammennageln der
Bretter und Leisten
. Loch bohren

Arbeitshinweise: Genau anreiflen und sagen. ey B
Nagle die Bretter auf die Leisten. ——————
Nagel schrag zur Fuge ansetzen.

S

———
=== =1

Beschriftung der Wettertafel

© o

15.7.50 16.750
N ren

Untarschrift Unterschrift

linke Hédlfte an ungeraden Tagen rechte Halfte an geraden Tagen




Betriebli?:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Anfertigen einer Hakenbohle

Gezdhe:

Hilfsmittel:
Werkstiicke:

Winkel, Meterstab, Sage, Handhammer,
Handbohrer, Schraubenschlissel

2 Holzbdcke, Schraubzwingen

Tannenbretter 250 cm - 20 cm - 4 cm, Bohlenhaken,
Schlofischrauben M 12, Nagel 4"

M1:20

Arbeitsstufen:

Arbeitshinweise:

Anwendung:

1. Zusammenlegen der einzelnen Bretter auf Blihnenbreite
2. Aneinanderpressen der Bretter mittels Schraubzwingen
3. Messen, Anreilen und Absdgen der Querleisten

4. Anreiflen der Leistensitze und Aufnageln der Querleisten
5. Bohren der Locher fiir den Bohlenhaken

6. Anschrauben des Bohlenhakens

Bei feuchtem Holz mit weitgeschrankter Sdge,

bei trockenem mit enggeschrdnkter Sdge arbeiten.
Nagel versetzt einschlagen.

Nagelspitzen stauchen.

Vorstehende Nagelenden in Faser-

richtung umschlagen (siehe Skizze).




Betriebli\éhe : :
Berufsaushildung Anfertigen eineRutschenbockes
BERGBAU ( Rollenrutschen )

Gezdhe: Meterstab, Sage, Beil, Handhammer, Anschlagwinkel
Hilismittel: Bleistift oder Kreide, Stichmaf}
Werkstiicke: Kantholz 10 cm+16 cm, Leisten 4 cm+2 cm und 4 cm+ 4 cm,

Drahtnagel 3“

Arbeitsstufen: 1. Messen, Anreiflen und Absdgen der Kantholzer und Leisten
2. Kanthdlzer hochkant auf MafBlabstand hinlegen
3. Aufnageln der oberen Querleisten
4. Aufnageln der Langsleisten
5. Aufnageln der unteren Querleisten

Arbeitshinweise: Abstand der Kanthdlzer durch StichmafB festlegen.
Querleisten durfen nicht Uberstehen.
Abstand der Langsleisten gleich Laufrahmenbreite
(Abstand durch Stichmaf3 festlegen).

Anwendung:




BetriebliEhe

Berufsausbildung Anfertigen eineHolzfahrte
BERGBAU

Gezdhe: Meterstab, Sage, Beil, Handfaustel
Hilfsmittel: Kreide
Werksticke: Stempel 8 cm — 10 ¢cm ¥*, Halbholzer 8 cm — 10 ¢cm, Drahtnagel 5

Arbeitsstufen: . Messen, Anreiflien und Absdégen der Sprossen
. Messen, Anreifien und Einsagen der Holme
. Aushauen der Einschnitte fur die Sprossen
. Behauen der Sprossen
. Annageln der Sprossen

Arbeitshinweise: Astfreies Holz verwenden.
Unterkante der Sprossen entsprechend den Einschnitten in den Holmen behauen.
Oberkante der Sprossen brechen.
Nagelspitzen stauchen.
Beim Nageln zuerst leichten Schlag, dann krédftig schlagen.
Nagelspitzen in Faserrichtung umschlagen.




X b':\ . : :
R Anfertigen eines Staubkastens
BERGBAU (Inhalt 20 kg )

Gezdhe: Meterstab, Anschlagwinkel, Sage, Handhammer,
Stemmeisen, Raspel

Hilfsmittel: Bleistift

Werksticke: 1 Tannenbrett 28 cm - 2,6 cm, 1 Tannenbrett 15cm - 2,6 cm,
Leisten 5 cm - 2,6 cm, Nagel 23"

Arbeitsstufen: 1. Messen, Anreifilen und Absdgen der Bretter und Tragleisten
2. Zusammensetzen und Nageln der Bretter
3. Messen, Anreifien der Tragleistenlage
4. Aufnageln und Bearbeiten der Tragleiste

Arbeitshinweise: Setze die Nagel schrag zur Faserrichtung an.
Nagelspitzen stauchen, um SpleiBen am Holzrand zu vermeiden.
Fugendicht zusammennageln.
Nur in einer Richtung raspeln.




Betriebli&he ) . e .
Berufsausbildung Anfertigen eineGezahekiste
BERGBAU

Gezihe: Meterstab, Anschlagwinkel, Sdge, Handhammer (Handfaustel),
Bohrer, Schraubenschlussel

Hilfsmittel: Bleistift, Schraubzwinge

Werksticke: Tannenbretter 2,5 cm stark, Leisten 8 cm - 2,5 cm, Nagel 237, 13",
Schliefleisen, SchlieBblech, Holzschrauben 8 x 35 mm

M1:10

Arbeitsstufen: 1. Messen, Anzeichnen, Zuschneiden der Bretter und Leisten
2. Zusammennageln des Kastens und Deckels
3. Anzeichnen und Bohren der Locher fUr das SchlieBBeisen
4. Anschrauben des Schliefleisens
5. AnreiBen, Bohren und Ausstemmen des Loches
im Deckel fir das Schliefleisen
6. Annageln des Schlieflbleches

Arbeitshinweise: Beim Sagen auf Einhaltung des angezeichneten Schnittes achten.
Kanten der Tragleisten brechen.
Nagelspitzen stauchen.
Beim Einschlagen der Nagel auf den Nagelkopf blicken.
Ersten Schlag leicht, dann kréftige Schlage ausfiuhren.
Hand und Ellenbogen locker lassen. Hammerstiel am Ende fassen.
Auf Richtung des Bohrers achten,
Uberstehende Nagel Uber einen Dorn krimmen und in Faserrichtung versenken.
Schrégseite des Stemmeisens zum abzustemmenden Holz ansetzen.




Betriebli&he
Berufsausbildung

Anfertigen eine
BERGBAU g s Stapelrahmens

Gezdhe: Stemmeisen, Meterstab, Sage, Beil
Hilfsmittel: Schablonen, Bleistift
Werkstiicke: Kantholzer 16 cm . 16 cm

M 1:50
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Arbeitsstufen:

. Anreiflen der Blatter nach
Schablone

. Anschneiden der Blatter

. Aushauen und Glatten
der Blatter

. AnreiBen der Schwalbenschwanz-
einschnitte nach Schablone An Jochholz,

. Einschneiden der Schwalben- Kappe und
schwanzeinschnitte Einstrich

. Aushauen und Glatten der
Schwalbenschwanzeinschnitte

An Jochholz
und Kappe

. AnreifBen der Zapfen nach
Schablone

. Zuschneiden der Zapfen

. Behauen und Glatten der
Zapfen

. Zusammensetzen des Stapelrahmens

Arbeitshinweise:

MaBhaltigkeit vor dem Aushauen uberprufen.

Schrag zur Faser glatten.
Scharfes Gezahe verwenden.

An Ein-
strich und
Riegel

pAd"

Anwendung:
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BetriebliEhe

Berufsausbildung Anfertiaen eines .
BERGBAU 9 Spurlattenwinkels

Gezdhe: Meterstab, Reifinadel, Metallsage, Handhammer,

FlachmeiBel, Kérner, Feile, Bohrer 17 mm <
Hilfsmittel: Schraubstock, Schere, Schmirgelstein, Bohrmaschine
Werkstoff: Winkelstahl 100 - 100 - 10 St 00.12

M1:25
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Arbeltsstufen: 1. Winkelstahl anreifien, absdagen (abschneiden)
2. Ecken anreiflen, abschneiden
3. Locher anreiffen, kornen, bohren
4, Grat entfernen

Arbeitshinwelise: Achte beim Bohren auf Bohrtischunterlagen
und Befestigung des Werkstuckes.
ReiBe und korne genau und sichtbar an.
Beim Bohren Bohrwasser nicht vergessen.

Anwendung:




BetriebliEhe

Berufsausbildungl  Anfertiaen eines hi ;i
BERGBAU 9 Schienenpassstiickes| / 22

Gezdhe: Meterstab, Kalthauer oder Flachmeifel,
Metallsége, Handfaustel oder Handhammer,
Treibfaustel, Feile, Kérner, Bohrer 17 mm ©
Hilfsmittel : Eisenunterlage, Lasche, Bohrknarre, Kreide
Werkstlick: Schienenstiick

M1:4
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Lange des Palistiickes

Arbeitsstufen: 1. AnreiBen des Pafistickes
2. Trennstelle einkerben oder ansdgen
3. Pafistiick abschlagen und entgraten
4. Lécher anreiBen, kérnen, bohren und entgraten

Arbeitshinweise: Beim AnreiBen auf Rechtwinkligkeit achten.
Verwende feste Unterlage beim Durchsdagen oder Durchhauen.
Kopf, FuB und Steg an beiden Seiten einkerben.
Nur gut eingestieltes und gratfreies Gezahe verwenden.

Anwendung:




Betriebliche

Berufsausbildungl Anfertigen eine&ezahekistenverschlugses / 23
BERGBAU

Gezxdhe: Meterstab, ReiBnadel, Korner, Metallsage, Feile, Hand-
hammer, Spiralbohrer 4 mm2, 9 mm &, 16 mm 2,
FlachmeiBel, KreuzmeiBel
Hilfsmittel: Schraubstock, Richtplatte, Schere, Schmirgelstein, Bohrmaschine
Werkstoff: Teil 1: Flachstahl 40 - 6 St 00.12
Teil 2: Stahlblech 140% 1 St 00.12

M1:25 70
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Arbeitsstufen: Anwendung:

Teil 1:

1. Flachstahl anreilen, absdgen oder
abschneiden, entgraten

2. Flachstahl abrunden (meiieln, feilen)

3. Locher anreifien, kérnen, bohren, entgraten

Teil 2:

. Blech anreiflen, schneiden und richten

. Blechkanten entgraten

. Schlitz anreifien, ausmeilein und feilen

. Nagellécher anreifien, bohren und entgraten
. Blech richten

Arbeitshinweise: Beim Anreifien von einer Bezugskante ausgehen.
Achte auf einwandfreies Gezahe (MeiBelbart, Feilenheft).
Uberpriife die MaBhaltigkeit.
Spanne das Werkstiick fest und nicht federnd
in den Schraubstock.
Spanne das Sdgeblatt so, dal die Zahnspitzen nach vorn zeigen.




Betriebli\éhe : :
Berufsausbildung Anfertigen eines Schellbandes
BERGBAU

Gezdhe: Meterstab, Stahlmaf3, ReiBnadel, Korner, Metallsage, Hand- und
Schmiedehammer, Bohrer 12,5 mm @ oder Stempel 12,5 mm €,
flache Feuerzange

Hilfsmittel: Schraubstock, Schmiedefeuer, Rohrstick 60 mm <,

Bohrmaschine oder Stanze

Werkstoff: Flachstahl 40.6 St 00.12

M1:29

Anwendung:

|
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Rohlange: 178 mm

Arbeitsstufen: . Flachstahl auf Lange anreifen, absagen (abscheren)

und entgraten

. Biegestellen anreiflen, Schenkel im Schraubstock nach
Zeichnung biegen

. Mittelstick des Flachstahls anwdarmen, uber ein Rohr biegen
und Schellenbandhalften richten

. Locher anreifien, kornen, bohren (stanzen) und entgraten

. Ecken abrunden

Arbeitshinweise: Arbeitsstiick beim Sdagen und Bohren fest einspannen.
Sageblatt muf3 fest eingespannt sein; Sdageblattspitzen missen
nach dem Spannkloben zeigen.

Beim Anreiflen Reilnadel dicht am Lineal entlang fiihren.
Beim Zuschlagen Korner senkrecht stellen.
Beim Schmirgeln Schutzbrille benutzen.




Betriebli\éhe _ _
Berufsausbildung Anfertigen einer Bolzenklammer
BERGBAU

Gezidhe: Meterstab, Reifinadel, Handhammer,
flache Feuerzange

Hilfsmittel: Schmiedefeuer, Ambof, Abschrot,
Gabelstock (Biegegabel)

Werkstoff: Stahl 100 St 00.12

2.5

S

300

Rohlange: 360 mm

Arbeitsstufen: . Stahl auf Lange anreiBen und abschroten
2. Ein Ende erwarmen, flachspitz aus-
schmieden, auf Mafl biegen und die
Ecke breitschmieden
. Arbeitsstufe 2 am anderen Ende durchfihren
. Bolzenklammer richten.

Arbeitshinweise: AmboBbahn hammerschlagfrei halten.
Auf richtige Arbeitsstellung achten.
Stahl warm schmieden.

Anwendung:
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BetriebliEhe

BertSulbiding Anfertigen eines Fahrtenhakens
BERGBAU ( far Eisenfahrtg

Gezidhe: Meterstab, Reifinadel, Schmiedehammer,

Kalthauer (Schere), flache Feuerzange
Hilfsmittel: Schmiedefeuer, Ambofl, Gabelstock
Werkstoff: Stahl 10° St 00.12

M1:1

725 —

Rohlange: 140 mm

Arbeitsstufen: . Quadratstahl auf Lange anreilen und
abhauen (abscheren)
. Biegestelle Maf} 35 anreien und kérnen
. Biegestelle anwarmen, im Gabelstock biegen
und Nase ausschmieden

. Langes Ende anwarmen und spitz ausschmieden
. Werkstiick richten

Arbeitshinweise: Prife vor dem Abschroten die Schneide des
Kalthauers (muB3 gratfrei sein).

Die letzten Schlage beim Abschroten leicht
ausfuhren.

Anwendung:




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Anfertigen eines Kettenhakens

Gezxdhe:

Hilfsmittel:
Werkstofi:

Meterstab, Korner, Schmiedehammer, runde und
flache Feuerzange

Schere, Schmiedefeuer, Ambof3, Hornchen, Rundstahl 25 und 20mm -
Rundstahl 13mm - St 00.12

Anwendung:

Rohldnge: 235mm

Arbeitsstufen: . Auf Lange abscheren

. Augenende anwarmen, Auge vorbiegen und mittels
Rundstahl 25 @ fertigbiegen

. Rundspitzende anwarmen, ausschmieden, Haken vorbiegen
und mittels Rundstahl 20 = fertigbiegen

. Haken richten

Arbeitshinweise: Achte darauf, daB die Hand beim Abscheren nicht zwischen

Abdriicker und Werkstoff gerat.




BetriebliEhe

Berufsausbildung Anfertigen eines Vorbauhakens
BERGBAU

Gezdhe: Meterstab, ReiBnadel, Korner, Metallsage (Schere),
Schmiedehammer, flache Feuerzange, Bohrmaschine,
Bohrer 17 mm @, Schmirgelstein, Stanze
Hilfsmittel: Schmiedefeuer, AmbofB, Gesenk
Werkstoff: Flachstahl 60+ 15 St 00.12, Winkelstahl 70-70 - 10 St 00.12,
2 Schrauben 16+ 60 2 Schrauben 16+ 50

- 260 — ]

———

e ed

25—

gestreckte Longe von Teil 1 320 mm
» » » » 2 160 mm

Arbeitsstufen: . Flachstahl und Winkelstahl anreiflen und absagen (abscheren)
. Flachstahl (Teil 1) an einem Ende erwdrmen und
Klaue im Gesenk biegen
. Flachstahl (Teil 1) am anderen Ende erwarmen und umbiegen
. Flachstahl (Teil 2) erwarmen und Klaue im Gesenk biegen
. Teil 1, 2 und 3 Locher anreifien, kornen, bohren oder stanzen
. Klauen und Tragwinkel zusammenschrauben

Anwendung:

Arbeitshinweise:

Beim Anreifen Reinadel dicht am Lineal
fUhren.

Sdgeblatt muf} fest eingespannt sein.
Werkstiick fest einspannen.

Korner beim Ansetzen schrdg (vom Auge
weg) halten.

Beim Draufschlagen Korner senkrecht stellen.
Beim Messen von einer Bezugskante
ausgehen.




BetriebliEhe

Berufsausbildung Anfertigen einer Bauspange
BERGBAU

Gezdhe: Meterstab, Stahimaf, Reifinadel, Metallsage, Handhammer,
Korner, Feile, Bohrer 13 mm <

Hilfsmittel: Kreide, Schraubstock, (Schere), Schmiedefeuer, AmboB,
Biegeschablone, Schmirgelstein, Bohrmaschine

Werksticke: Flachstahl 40 x 10, Schrauben M 12 x 30

M 13
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Gestreckte Lange der Teile 1 und 2 je 750 mm
Arbeitsstufen:

. Flachstahl auf Lange anreifien, absdagen (abscheren)
2. Biegestellen anreiflen und ankdrnen
. Biegestellen anwdrmen und iber
Ambofkante und Schablone biegen Anwendung:
. Locher anreiflen, ankdérnen und bohren
. Entgraten und richten
. Spangenhalften durch 2 Schrauben verbinden

Arbeitshinweise:

Werkstick beim Koérnen auf feste Unterlage
legen.

Beim Bohren Werkstick einspannen und Holz-
unterlage benutzen.

Beim Schmirgeln Schutzbrille tragen.




Betriebli_c\:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Anfertigen eines Passrohres

Hilfsmittel:
Werksticke:

Meterstab, Metallsage, Handhammer
oder Faustel, Kreuzmeifiel, Rohrmeifel,
Feile (grob), Anschlagwinkel

Schraubstock oder Rohrklotz, Kreide
Rohrstick, 2 Flansche, 2 Rohrbunde

M1:2,5

Flansch [
Rohrbund

Arbeitsstufen:

Arbeitshinweise:

. Rohr anreiBen, absagen oder abmeifieln
. Flansche aufstecken

. Rohrbunde kalt aufziehen

. Rohrenden umbadrdeln

. Dichtungsflachen durch Hammern glatten
. Auf Dichtheit prufen

Genaues Maf} Ubertragen.

Verbeulen vermeiden.

Achte darauf, daB ein Rohrbund Ricksprung, der
andere Vorsprung hat.




BetriebliEhe

Berufsausbildung Anfertigen eineEisenfahrte
BERGBAU

Gezdhe: ReiBBnadel, Korner, Anschlagwinkel, Meterstab,
Metallsage, Handbohrmaschine, Bohrer 14,5 mm ¢
Niethammer oder Dopper, Handhammer, Schwei3brenner

Hilfsmittel: Schraubstock, Nietgestell

Werkstofi: Teil 1: Flachstahl 45.10 St 00.12
Teil 2: Rundstahl 16 St 00.12

Arbeitsstufen: . Flachstahl anreien, absdgen und richten
. Locher anreifien, kornen, bohren, entgraten
. Sprossen anreiflen und absagen
. Nietzapten an den Sprossen andrehen lassen
. Sprossen einsetzen, Nietzapfen anwdrmen
und vernieten
. Fahrte richten

Arbeitshinweise: Reile und korne sorgfaltig an.
Spanne das Sageblatt so, dafl die Zahnspitzen nach vorn zeigen.
Nur beim Vorwartsfuhren der Sage leicht drticken.
Achte Rechtwinkligkeit beim Zusammenbauen der Fahrte.




Betriebli&he
Berufsausbildung

EinstieleeinerPfannschaufel

BERGBAU ( Pannschippe

Gezdhe: Sage, Beil, Handfaustel, FlachmeiBel Bohrer, Zange
Hilfsmittel: Dorn, Nagel (Niet) Schmirgelstein
Werkstoff: Schaufelblatt, Schaufelstiel

Arbeitsstufen: 1. Entfernen des abgebrochenen Stielendes aus der Tulle
2. Bearbeiten des Stielendes zum Einpassen in die Tulle
Einpassen, Ausrichten und Festtreiben des Stieles
4. Festnageln (bei Befestigen mit Niet Loch bohren und
festnieten) des Schaufelblattes
5. Ausbeulen des Blattes, Grat und Scharten entfernen

Zapfenloch

Stiel ist im Griff
eingezapft und
genagelt

\ Stielende
|Blatt  abgeschragt

angescharft

Arbeitshinweise: Stiel muf3 fest in der Tille sitzen.
Benutze nur Stiele aus trockenem, glattem, ast- und rififreiem Holz.
Stielende abschragen.
Handgriff muf3 festsitzen und parallel zum Schaufelblatt stehen.




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen eines Beiles

Handhammer, Sage
Schmirgelstein, Schleifstein, Abziehstein
Beil, Beilstiel, Hartholzkeil

Gezdhe:
Hilfsmittel:
Werkstiicke:

Arbeitsstufen: a) Einstielen:

1. Entfernen des abgebrochenen Stieles aus dem Beilauge
2. Bearbeiten und Einpassen des Stielendes in das Beilauge
3. Einsagen des Keilschlitzes
Eintreiben des Stieles
. Eintreiben des Keiles
6. Absagen des Keilrickens
b) Schleifen:
. Schleifen des Schleifwinkels
. Schieifen des Schneidwinkels
. Abrunden der Schliff-Schneidkante
durch Abziehen
. Schleifgrat an der Schneidkante mit
Abziehstein entfernen
. Abschmirgeln des Grates vom Beilkopf
am Schmirgelstein

Schleifen des Beiles
am Schleifstein

Y Schil n n
2ohe 2 7 ’ chliffschneidkante
/ Schneide _\

/ : Ferse
Schneidkante

Keil schiefwinklig
zur Augenachse
eintreiben

Keilschneide

Arbeitshinweise: Stiele das Beil fest ein (unfallsicheres Arbeiten).
Verwende nur Beilstiele aus trockenem, glattem,
ast- und riffreiem Holz.

Wangenwinkel
Schliffwinkel
Schneidwinkel 30"
L

Die Faser muB in Richtung der Stielachse verlaufen.
Stiele in Beilen mit zylindrischem Auge missen
festgekeilt warden.

Keile muUssen aus festem Hartholz hergestellt sein.

Beil nur am Schleifstein schédrfen.

Ist das Blatt stark abgeschliffen, dann vor dem Einstielen
ausschmieden und harten.

Schneidwinkel nicht zu stumpf oder zu spitz wahien.
Schneide muf etwas gehoben sein.

Zehe und Ferse eckig halten.




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen einer Keilhaue

Gezdhe:
Hilfsmittel:

Treibfaustel, Schmiedehammer
Dorn, Schmiedefeuer, AmboB, Wasserbad, Schmirgelstein

Werksticke: Keilhaue, Stiel

Urichenspitzenwinkel 507

Ortchenspitze

A

-~ Orichen

Ortchenwinkel 23°

Blatt
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Arbeitsstufen
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s Heraustreiben des abgebrochenen Stielendes
aus dem Keilhauenauge
. Eintreiben des Stieles
. Nachschmieden der Spitze
. Harten der Spitze
. Rundschleifen der Orichenspitze
. Entgraten des Schlagkopfes

Arbeitshinweise: Stiele die Keilhaue fest ein.

Verwende nur trockene, splitter-, ast- und

ribfreie glatte Stiele.

Beginne das Eintreiben des Stieles durch Aufstauchen.
Benutze beim Eintreiben mit dem Treibfaustel eine
Unterlage, z. B. ein senkrecht gestelltes Rohrstick
oder die Kastenecke eines Forderwagens.

Cie Spitze darf nicht zu lang oder zu kurz sein.

Lange Spitzen verschleiflien zu schnell und brechen leicht ab,
Kurze Spitzen dringen schwerer in das Mineral ein
und bringen nur geringe Leistung.

Beim Harten die Anlaufiarben beachten, damit der
richtige Hartegrad erreicht wird.

Der Winkel des Ortchens darf 23" nicht Ubersteigen,
damit die Keilhaue bei jedem Schlag gut haftet.

Der gunstigste Winkel der Ortchenspitze betragt 500.




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen von Fausteln

Gezdhe:
Hilfsmittel:
Werksticke:

|
Stielechse und Faustel

Arbeitshinweise:

Raspel, Handhammer, Sage, Zieheisen
Hobelbank, Dorn
Faustel, Faustelstiel, Hartholzkeil

Heraustreiben des abgebrochenen Stielendes
aus dem Faustelauge mit Dorn
Einsteckende (Augenende) des Stieles fur
das Faustelauge passend bearbeiten

3. Einsagen des Keilschlitzes

(4) Eintreiben und Ausrichten des Stieles

(5) Eintreiben des Holzkeiles

6. Absagen des Keilrickens

bilden einen rechten Winkel Sitz des Keiles

Das Faustel muf} fest eingestielt sein.

Gebrauche Stiele aus trockenem, ast- und riffreiem,
langfaserigem, glattem Holz.

Stelle fest, in welchem MafBe das Einsteckende bearbeitet
werden muB. Es mufl spielraumfrei im Auge sitzen,
Keilschlitz etwa 5-8 mm einsagen.

Stiel durch kraftiges Aufstoien des Griffendes auf eine feste
Unterlage eintreiben.

Stielachse muBl rechtwinklig zum Faustel stehen.

Keil schiefwinklig zum Stieldurchmesser eintreiben.




BetriebliEhe

Berufsausbildungl Schranken und Schéarfen einer Bligels
BERGBAU

Gezidhe: Dreikantfeile, Schrankzange oder Schrankeisen
Hilfsmittel: Hobelbank mit Spannkloben
Werksticke: Sageblatt, Sagebiigel

Arbeitsstufen: 1. Ausspannen des Sageblattes aus dem Sagebiigel

Einspannen des Sageblattes in den Spannkloben
Scharfen der Zahne

4. Umspannen des Sageblattes und Weiterscharfen

() Schranken des Sageblattes, soweit es im Spannkloben
eingespannt ist

6. Umspannen des Sageblattes und Weiterschranken

@Einspannen des Sageblattes in den Sagebigel

Kork, Holz o, dgl.

Nur die Zahn- .
spitze leicht biegen Sageblatt

Arbeitshinweise: Sageblatt bis dicht unter den Zshnfub in den Spannkloben fest einspannen.
Bearbeite jeweils nur den eingespannten Teil des Blattes.
Das Sageblatt darf beim Bearbeiten nicht federn.
Benutze zum Schréanken eine Schrénkzange oder ein Schrankeisen,
Biege abwechselnd eine Zahnspitze nach vorn und eine nach hinten;
Zahnfufl Zahnspitzen missen dann links wie rechis in je einer Flucht liegen.
/ Beim Scharfen Feile unter einem Winkel von 45° zum S&dgeblatt in Zahnlicke
ansetzen und mit leichtem Druck der linken Mand feilen.
Die Schnitibreite der instandgesetzten Sage mull die doppelte
i / Sdageblatidicke betragen.
Zahnspitze  Zehnflanke  geim Einspannen des Sageblattes in den Bugel ein Sageblattende in einen
Bugelschlitz einfuhren und befestigen, Aufstutzen des Bugelendes
mit dem befestigten Blott auf den Boden (Blatt vom Korper weg), zusammen-
drucken des Bugels, Blatt in den anderen Schlitz einfihren und befestigen,

/




BetriebliEhe

BertSuéhilthing Einbinden eines Schlauches
BERGBAU ( fur Maschinengezahe )

Gezdhe: Schraubenschlissel

Werkstiicke: Schlauch, Tulle mit Uberwurfmutter, Schlauchklemme
(Schelle) mit Schrauben

Arbeitsstufen: 8 Uberwurfmutter auf Tiille setzen
Einsetzen der Tille in den Schlauch
3. Aufsetzen der Schlauchklemme auf das
Schlauchende
Anziehen der Schlauchklemmenschrauben

Arbeitshinweise: Angerostete Schlauchtille entrosten.

Durch Drehen der Schlauchtiille Einsetzen in den

Schlauch erleichtern.

Die Schraubenmuttern der Klemme (Schelle) wechselweise
gleichmafig anziehen.

Passenden Schraubenschlissel verwenden (Finger-

und Handverletzungen).

Schlauchende muf} geraden Schnitt haben.

Schlauchende an der Schlauchklemme etwas liberstehen lassen.
Hals der Tiille freilassen (genugend Spielraum

fur Uberwurfmutter).

Anwendung:




BetriebliEhe

Berufsausbildung Verbinden von Bohrschlauchen
BERGBAU

Gezdhe: Schraubenschlissel, Metallsage, Feile, Messer
Hilfsmittel: Schraubstock
Werkstoff: Schlauch, Schlauchschellen, Schrauben, Rohr

Arbeitsstufen: . Rohr in den Schraubstock einspannen

. Absagen auf Maf

. Entgraten des Rohrstickes

. Herausschneiden des beschadigten
Schlauchstiickes

. Beide Schlauchenden auf das Rohrstiick schieben

. Aufsetzen der Schlauchschellen und
anziehen der Schrauben

. Schlauch an die Luftleitung anschlieben
und auf Dichtigkeit prifen

Arbeitshinweise: Schlauchenden miissen geraden Schnitt haben
und fest gegeneinander liegen.
Die Schraubenmuttern der Schlauchschelle
wechselweise gleichmafBig anziehen.
Passenden Schraubenschlissel verwenden.




Betriebli&he
Berufsausbildung

Herstellen von Schlauchverbindung

BERGBAU ( Motor und Haspelschlauche )

Gezdhe: Schraubenschlissel, Messer, Sdge
Hilfsmittel: Fett
Werkstiicke: Schidguche, Verbindungsrohr,

Schellen mit Schrauben, Sicherheitskette

Arbeitsstufen. . Schlauchenden gerade schneiden
. Rohrende leicht einfetten
. EinfUhren des Verbindungsrohres in die Schlauchenden
. Aufsetzen der inneren Schellen
. Aufsetzen der auBeren Schellen mit
Kettenverbindung

Arbeltshinweise: Auf den um 907 versetzten Sitz der Schellenpaare achten.
Rohrenden wenigstens in 4-facher Schellenbreite in die
Schlauchenden einfiihren.
Innere Schellen mindestens 1 Schellenbreite von den
Schlauchenden ansetzen.




BetriebliEhe

Berufsausbildung Instandsetzen eines Abbauhammeis | / 40 a
BERGBAU

Gezdhe: Auspuffschellenzange, Hammer, Schmirgelfeile, Dorn, Reifinadel
Hilfsmittel: Schraubstock, Rundeisenstangen, Petroleum, Ol, Pinsel,
Putztlicher, Schmirgelleinen, Blaspistole

Arbeitsstufen: a) Auseinandernehmen

1. Abbauhammer am Handgriff senkrecht in den Schraubstock
einspannen
@) Spitzeisenhaltekappe mit leichten Hammerschldgen
I16sen und abschrauben
@Auspuﬂschellenzange im Schellenschlitz ansetzen, Schelle
mit Schellenzange auseinanderdricken und abheben
Abbauhammer ausspannen und an den Spannflachen
des Zylinders wieder senkrecht in den
Schraubstock einspannen
5. Sicherungsstift fur den Handgriff entfernen
Abdrehen des Handgriffes zundchst mit einer durch den
Gritf gesteckten Eisenstange, dann von Hand
. Abheben des Steuergehduses und Herausnehmen des
Rohrschiebers aus dem Steuergehdause
. Herausnehmen der Zylinderstifte aus dem Zylinder
. Herausnehmen des Kolbens aus dem Zylinder
. Stopfen am Handgriftf 16sen und AnlaBnadel herausnehmen
@ Samtliche Abbauhammerteile in einem Reinigungsmittel
spulen, Bohrungen mit Reifinadel und Pinsel sdubern
Zylinder, Steuergehause, Handgriff und Haltekappe
mit Blaspistole ausblasen
. Gratbildungen und angefressene Gleitflachen mit
Schmirgelfeile glatten
. Uberprifen der Einzelteile auf Verschleil und
Ersatz durch Neuteile




BetriebliEhe

Berufsausbildung Instandsetzen eines Abbauhammels 1 /40 Db
BERGBAU

b) Zusammenbauen

. Einfuhren des Kolbens in den Zylinder
. Einspannen des Zylinders an den Spannflachen senkrecht
in den Schraubstock
. Einbringen der Zylinderstifte, Aufsetzen des Steuergehauses
und Einfihren des Rohrschiebers
. Einsetzen der AnlaBBnadel und Einschrauben des Stopfens
in den Handgriff
. Aufschrauben des Handgriffs von Hand bis zur Auflage auf
das Steuergehause, Handgriff mit einer durch den Griff
gesteckten Stange bis zur satten Auflage fest anziehen
Einsetzen des Sicherungsstiftes fur den Handgriff in die
zwischen Handgriff und Zylinder sich Uberdeckende Bohrung
7. Einspannen des Abbauhammers am Handgriff, Aufsetzen
der Auspuffschelle mit der Schellenzange
EinfUhren des Spitzeisens und Aufschrauben der Haltekappe.
Haltekappe uUber die Nocken der Kappe mit dem Hammer
fest anschlagen
9. Schmieren des Abbauhammers durch den Luftanschlunippel
10. Prufen des Abbauhammers auf einwandireies Arbeiten
in sohliger, schrager und senkrechter Lage
11. Aufschrauben der Staubkappe auf den Luftanschlufinippel

Arbeitshinweise: Rundeisenstange von etwa 1 m Lange verwenden
zu @) Ausgebaute Teile in der Reihenfolge des Ausbaues geordnet
au! den Werktisch fegen.

2u b) Alle Einzelteile vor dem Zusammenbauen gut einfetten
Beim Auswechseln der Verschleilbuchse nur die fur diesen Zweck
vorgesehenen Vorrichtungen benutzen.
Ausputfschelle so aufsetzen, dafl beim Einsatz des Abbauhammers wenig
Kohlenstaub aufgewirbelt wird
Beim Transport oder bei Nichtbenutzung den Abbauhammer durch
Aufschieben einer Staubkappe auf den Luftanschlufnippel vor
Fremdkorpern schutzen




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen eines Bohrhammer:

Gezdhe:
Hilfsmittel:

Arbeitsstufen:

Hammer, Schraubenschliissel, Dorn, Reifnadel
Schraubstock, Petroleum, Ol, Putztiicher,
Drahtbirste, Blaspistole, Pinsel

a) Auseinandernehmen

@Bohrhammer am Handgriff senkrecht in den
Schraubstock einspannen

2. Losen der Spannschraubenmuttern

3. Abnehmen der Spannfedern von den Spannschrauben

(@) Abziehen des Zylinderhalses

5. Abnehmen der Bohrerhilse

6. Abziehen des Sperrgehauses mit Sperrad, Klinken, Bolzen
und Federn vom Kolben

@ Herausnehmen des Sperrades, der Sperrklinken und der
Andriuckbolzen mit Federn

Herausnehmen des Kolbens aus dem Zylinder

9. Abheben des Zylinders
10. Stopfen im Steuergehause losen, Gummistopfen,

Steuerkorper und Steuerkugel herausnehmen
11. Lésen des Schraubstockes und Herausnehmen des
Handgriffes und der Spannschrauben
12. Samtliiche Bohrhammerteile gut reinigen
13. Zylinder am PreBluftschlauch anschlieBen und gut durchblasen
14. Uberpriifen der Einzelteile aut Verschleif}
und Ersatz durch Neuteile




Betriebli&he
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen eines Bohrhammer:

Arbeitshinweise:

zu a)

b) Zusammenbauen

1. Einziehen der Spannschrauben in den Handgriff

2. Einspannen des Handgriffes senkrecht in den Schraubstock

3. Steuerkugel, Steuerkérper und Gummistopfen in das
Steuergehause einbauen und VerschluBstopfen einschrauben

4. Zylinder auf den Handgriff aufsetzen

5. Kolben in Zylinder einbauen

@ Federn, Bolzen, Sperrklinken und Sperrad in das
Sperrgehause einbauen, Sperrgehduse zwischen den
Spannschrauben auf den Zylinder schieben

7. Bohrerhulse aufsetzen

8. Zylinderhtilse Uber die Bohrerhiilse schieben

(@) Spannfedern aufsetzen und Aufschrauben der Muttern
und Kontermuttern

10. Schmieren des Bohrhammers

11. Prifen des Bohrhammers auf leichten Gang durch einen in
die Bohrerhiilse gesteckten Bohrer (Bohrer muf3 sich von
Hand leicht drehen lassen); Prifen auf einwandfreies
Arbeiten auf dem Priufstand

Verwende stets passende Schraubenschlussel.

Ausgebaute Teile in der Reihenfolge des Ausbauens geordnet

auf den Werktisch legen.

Samtliche Teile mit Blaspistole ausblasen, gereinigte Einzelteile gut einfetten.
Ziehe die Spannschraubenmuttern gleichmdfig so an, dafl zwischen

den Federgdngen 1 mm Spielraum bleibt.

Die Spannschraubenmuttern mussen durch Federring oder

Kontermuttern gesichert werden.

Schmiere den Bohrhammer durch den LuftanschiuBhahn am Steuergehd&use.




Betriebli?:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen einer Pumpe | | 42
( Duplexpumpe )

Gezahe:
Hilfsmittel:

Arbeitsstufen:

Arbeitshinweise:

Schraubenschiussel, Dorn, Treibfaustel, Handfaustel, FlachmeiBel
Rundeisenstange

(1) Losschrauben und Abnehmen des Windkessels
(2) Losschrauben und Abnehmen der Ventilhaube
(3) Abnehmen der Druckventilplatte mit den 4 Druckventilen
4. Ausschrauben der Druckventile
(® Ausschrauben der Saugventile
6. Losschrauben und Abnehmen der Plungerhaube
. Abnehmen der Stopfbuchsen der Plunger
. Losschrauben und Abnehmen des Schieberkastendeckels
. Losen der Schieberstangen, Abnehmen des Schieberkastens
und der Stopibuchse
. Abschrauben der Schiebermuttern und Herausziehen
der Schieberstangen
. Abnehmen der Schieber
. Losschrauben und Abnehmen des Zylinderdeckels
. Abschrauben der Kolbenmuttern und Abnehmen
der Kolben von den Kolbenstangen
. Abnehmen abgenutzter Kolbenringe
. Losen und Abnehmen der Steuerhebel
. Losen der Steuermuffen
. Herausziehen der Plunger und der Kolbenstangen
. Abnehmen der Kolbenstopfbichsen
. Prufen der Einzelteile und bei Verschleiff Ersatz ~ e

y schruube

durch Neuteile @ ventil
. Saubern und Einfetten der Einzelteile N tetler

s

. Zusammenbauen der Pumpe entsprechend den (F=me3y, ...
Arbeitsvorgangen beim Auseinanderbauen in -y
umgekehrter Reihenfolge

Nach dem Abnehmen eines Pumpenteiles geloste Muttern wieder aufschrauber
Ventile missen dicht schlieBen.

Ventilsitze und ‘Ventilteller mit einem Gemisch von Schmirgel

und Ol glatischleifen.

Stopfibiichsen mit neuer Packung (wachsgetrénkie, vierkantige
Packungsschniure) versehen.

S1ofle der Packungsringe gegeneinander versetzen.

Kolben durch kraftige Schlage gegen die auf das Kolbenstangenende
gesetzte Rundeisenstange (Dorn) von dem Konus der Kolbenstange I6sen,
Si1éBe der Kolbenringe gegeneinander versetzen.

Achie beim Zusammenbauen auf unbeschadigte Dichtungsringe.

Ziehe Schrauben uber Kreuz und gleichmaig an.

Stopfbuchsen gleichmaBig anziehen, sonst klemmen Kolben- und
Schieberstangen.




Betriebii_(\:h_e
Berufsausbildung
BERGBAU

Instandsetzen eines Haspels
( Schlepperhaspel)




